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Kezelési és karbantartási útmutató
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KEMENCE MÉRETEI
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Csatlakozási Pontok

Kémény csatlakozás:
NA180 kémény (max. elhúzás 1,5m . Szűkiteni TILOS)

Gáz:


¾’ belső átmérölyü szabvány  flexibilis cső

Víz:


½’ külső menet

Lefolyó:


¾’ tömlő

Áram:


5x2mm 3x380/220V 3x16A
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Teljesitmény

1.
MŰSZAKI ADATOK

A berendezés megnevezése:
sütőkemence


Típusa:
MK-10


Sütőtér:
szintek száma  Technikai adatok - ban



egy szint sütőfelülete:
Technikai adatok - ban



összes sütőfelület:
Technikai adatok - ban


Sütőtér maximális hőfoka:
314 Co

BEÉPÍTETT ÉGŐ ÉS AUTOMATIKA

Olajtüzelésnél:
 N-10  C  típusú




automatikus blokk olajégő,




LOA 24 típusú automatikával


Hőteljesítmény:
60 - 118 kW


Olajminőség:
TH-5/20, T-10/30, TM-10/30 jelű  

                         
 tüzelőolajok


Olajfogyasztás:
5 - 10 kg/h


Szükséges feszültség:
220 V,  50 Hz


Teljesítményfelvétel:
140 W


Védettség:
IP 20


Földgáz/PB gáz tüzelésnél:
ABG-10-F/PB-13  típusú




automatikus blokk gázégő,




BRAHMA, VM 41 típusú automatikával




ionizációs lángőrzéssel


Hőteljesítmény:
60 - 120 kW


A földgáz/PB gáz fűtőértéke:
35,6/110 MJ/Nm3

A földgáz/PB gáz névleges nyomása:
25 kPa


A földgáz /PB gázcsatlakozó nyomása:
25 - 100 kPa


A földgáz beállított nyomása


beszabályozás után:
15 kPa


Levegőnyomás beállított értéke:
30 Pa


Földgáz/PB gáz fogyasztás:
6 - 12/1,95-3,9 Nm3/h


Szükséges feszültség:
220 V,  50 Hz



Teljesítményfelvétel:
140 W


Védettség:
IP 40


A KEMENCE ADATAI


A kemence hőigénye:
54 - 80 kW


Elektromos tápfeszültség:
3x380/220 V,  50 Hz


Elektromos teljesítményigény:
3,3 kW


Vezérlő feszültség:
220 V,  50 Hz


Ventillátormotor típusa:
Technikai adatok - ban



teljesítménye:
Technikai adatok - ban



fordulatszáma:                               Technikai adatok - ban


Ventilátor teljesítménye:
2100 Nm3/h (40 mm Vo)



fordulatszáma:        
1410 ford/min


A kemence vízfogyasztása:
5-7 l /szint/gőzölés


A kemence sütési teljesítménye:
Technikai adatok - ban


A kemence méretei:
Technikai adatok - ban


Csatlakozások



vízcsatlakozás:
1/2”-os,  max:.: 3 bar



füstgáz elvezető cső:
NA 180 mm



pára elvezető cső
NA 180 mm



fűtőolaj vezeték:
1/2”



földgáz vezeték:
3/4”



elektromos vezeték:
MT 1 kV 5x2,5 mm2  

















      TECNIKAI ADATOK



















Típusszám

MK-10,0
MK-12,5




Száma
4
5



Sütőcellák
Hossza                mm
2070
2070




Szélessége          mm
1200
1200




Magasság  (min. ajtó)        mm
217
165



Sütőtér összes sütőfelülete    m2

10
12,5




Hossza        mm
3250
3250



Kemence
Szélessége  mm
1830
1830




Magassága  mm 
2180
2180




Tömege         kg
4000
4500



Kemence sütési teljesítményfelvétele







Kcal/h
68000
80000




KJ/h
285600
336000




Motor típusa
3VZ100LR4B3
3VZ100LR4B3



Ventilátor
Motor fordulatszáma  ford/min
1410
1410




Motor teljesítményfelvétele kW
2,2
2,2



Kemence sütési teljesítménye







1 kg-os kenyér     db/h
144
168




50 gr-os zsemle   db/h
960
1152
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KEMENCE BEÁLLÍTÁSA

A kemencét csak a tűztér alján hosszában felhegesztett U-vas közvetlen környezetében, ill. a ventilátormotor felfogó konzolja alatt lehet görgőzni.

Emelni elöl mindkét oldalon a füstfelszállók csatlakozó konzolainál, illetve mindkét oldalon a hertek oldalsó visszaperemezését jól alátámasztva szabad, és lehet. Daruval történő rakodás esetén a kemence tetején kialakított 4db emelőfülnél kell a kemencét függeszteni. A kemencét alulról hurkolt kötelekkel emelni TILOS!

A végleges letelepítés helyén biztosítani kell a kemence körbejárhatóságát, mely minden oldalon min. 50cm távolságot jelent. Ha ettől eltérő módon akarja a kemencét letelepíteni, azt minden esetben a gyártóval előre egyeztetni kell. A kemencének sík jó felfekvésű és teherbíró padozatot kell készíteni. Helyszínen figyelni kell a kemence pontos kiszintezésére. A szintezést mindig a tűztér alján lévő 2db hosszanti U-gerendán kell mérni. Oldal irányban vízszintes,  előre min.: 3% lejtést kell beállítani.
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FELFŰTÉS ELÖTTI ELLENÖRZÉSEK
Helyezze nyomás alá a vízrendszert és ellenőrizze a tömítettséget. 

Minden csapot egyenként nyisson meg majd 5-6 mp elteltével zárja vissza.

Ellenőrizze a tömlők tömitetségét, valamint a víz szabad távozását a kondenzedény elmenő vezetékén. Ha minden csap zárva van a kondenzeényből nem folyhat a víz.

A gázégő vagy olajégő felszerelését és beüzemelését csak szakember végezheti ezért annak külön beállítására nem térünk ki. A tüzelőberendezés helytelen felszerelése ill. rossz beállítása súlyosan károsíthatja a kemencét, ezért az írásos tüzeléstechnikai jegyzököny hiánya a garancia azonnali megvonásával jár.

Kapcsolja feszültség alá a gépet a főkapcsolóval. Indítsa el a ventilátort és ellenőrizze annak forgásirányát. Ha a kemence mögött áll arccal a kemence felé a ventilátornak az órával ellenkező irányba kell forognia. 
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VEZÉRLŐPANEL BEÁLLÍTÁSAI
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1- A beállított sütési hőmérsékletet mutatja. Beállítása a 3- gombokkal

2- A sütőtérben lévő pillanatnyi hőmérsékletet mutatja.

3- A kívánt hőmérsékletet lehet beállítani, minden gomb a fölötte lévő helyi értéket állítja.

4- A beállított sütési időt jelzi, beállítása a 6-os gombokkal.

5- A hátralévő sütési időt jelzi. 

6- A kívánt sütési időt lehet beállítani, minden gombbal a fölötte lévő helyi értéket.

7- A sütési idő számlálóját indítja. Ha a beállított idő lejár, mindaddig hangjelzés hallható, amíg még egyszer meg nem nyomja. Ha lekapcsolja a főkapcsolót, és úgy kapcsolja ujjra fel, hogy nyomva tartja, a kemence addigi összes üzemóráját kijelzi a hőmérsékletkijelzőkön, órában.

8-  A füstgázkeringető ventilátort indítja ill. állítja le. Az aktuális státuszt 13-as lámpa jelzi. Ha a lámpa világít a ventilátor üzemben van.

9- Az égőfejet indítja ill. állítja le. Az aktuális státuszt 13-as lámpa jelzi. Ha a lámpa világít az égőfely üzemben van. Ebben az esetben a hőmérséklet beállítások függvénye, hogy valóban van –e lángképződés. Ezt a 12-es lámpa jelzi.

10- A hertek belső megvilágítását lehet ki ill. be kapcsolni. Az aktuális státuszt 13-as lámpa jelzi. Ha a lámpa világít a belső megvilágítás üzemben van.

11- Ha a kemencén bizonyos hibák lépnek fel a vezérlés képes azokat felismerni és kijelezni. Ha a hibát elhárította a gomb megnyomásával törölheti a kijelzett hibát. Amíg ezt nem teszi meg, a kemencét nem lehet újraindítani, még akkor sem ha a hibát már kijavította.

12- Az égőfely állapotát jelzi. Ha világít van lángképződés, ellenkező esetben nincs.

13- Státusz visszajelző lámpák.

14- Hibakód táblázat. A táblázatban szereplő hibakódokat, előfordulásuk esetén a hátralévő sütési idő kijelzőjére írja ki a vezérlés.
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ELSŐ FELFŰTÉS

Mielőtt elkezdeni az első felfűtést minden herten a hertlapokat le kell terhelni. Ezt úgy teheti meg, hogy abban az eloszlásban ahogyan a kenyerek fognak elhelyezkedni a sütőlapokon, 2-4kg súlyt helyez el. Ez lehet kisméretű tégla, vagy acélpogácsák stb. Lényeges, hogy csak tiszta és jó felfekvésű tárgyakat használjon, nehogy megsérüljön a hertlap. Ügyeljen rá, hogy a kemence felfűtése során 250C lesz a hőmérséklet és ezen a hőfokon a berakott nehezékekből ne folyjon szennyeződés a sütőtérbe ( pl.: bitumen, különböző kátrányok stb.) , valamint ne szabaduljon fel az egészségre ártalmas vagy tűzveszélyes gáz. Ha nem biztos a fent leírtak kizárásáról, inkább keressen más tárgyat a terheléshez.

Miután a herteket egyenletesen leterhelte, állítsa a beállított hőfokot 100C-ra kapcsolja be a ventillátort és az égőfejet. Ha a kemencét a főkapcsolóval indította újra a ventilátor 1-1,5p-ig szellőzteti a tűzteret, és csak azután indítja a gázégőt. A gázégő automatikája (típustól függően) szintén 1 percet szellőztet mielőtt gyújtana. Továbbiakban már csak az égőautomatika fog szellőztetni újraindításkor, amíg a kemence főkapcsolóját le nem kapcsolja.

Miután az égőfej elindult a kemence elkezd melegedni. Ha a kemence elérte a beállított 100C –ót az égőfej leáll. Ezen a hőfokon 40 percig kell járatni a kemencét, majd 30C-ot emelni a hőfokot. (130C-ra).

Innen kezdve óránkén 30C-ot lehet emelni maximum a hőmérsékleten, amíg el nem éri a 250C –ót. A kemence üres állapotban 30-50C-all is túlmehet a beállított hőmérsékleten a tehetetlensége miatt. Ezt terhelten már nem fogja tapasztalni. 200C-os hőmérséklettől kezdve óránként gőzöljük le mindegyik hertet, majd 15 perc elteltével nyissuk ki a tipliket, és az ajtókat pár percre, hogy a hertek kiszáradjanak. Ezt a műveletet alacsonyabb hőfokon is óránként csináljuk meg de gőzölés nélkül.

Ha a kemence elérte a 250C –ot egy óra pihenő után hagyja a kemencét teljesen lehűlni. Ezzel a BESÜTÉS megtörtént. Hideg állapotban szedje ki a súlyokat, és jó alaposan takarítsa ki a herteket. Továbbiakban a lépcsőzetes felfűtésre nincs szükség. Állítsa be a kívánt hőfokot (átlagos 1kg-os kenyér esetében általában 220C) majd indítsa a gépet. Az égő helyes beállítása esetében a kemence kb. 2-4C/perc sebességgel melegszik. Ha ennél gyorsabban akkor nagyobb a bevitt gázmennyiség a megengedettnél és ez hosszú távon tönkreteszi a tűzteret.

Ha lassabban melegszik, akkor kevesebb a bevitt gázmennyiség így sütés közben a kemence vetés után nem tudja elég gyorsan pótolni a vetéssel elvont hőmennyiséget, így nagymértékben visszahűl, és  a terméket szárítani fogja.
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EGYENLETES SÜTÉS BEÁLLÍTÁSA

A kemence alapvetően a belső füstjáratok különleges kialakítása miatt teljesen egyforma hőeloszlást biztosít minden herten. A különböző helyi viszonyok miatt azonban mégis szükség lehet a helyszíni finom beállításra. Ezt minden esetben úgy oldottuk meg, hogy a kemence megbontása nélkül, egyszerű eszközökkel is megvalósitható legyen. 

Alapvetően az egyik fontos beállítás a kemence jobb és bal oldalának egyforma hőmérséklete. Ezt az égőfelfogató lemez alatt elhelyezett karima forgatásával lehet beállítani. Lazítsa meg az égőfelfogató lemez  4db 17-es anyáit dugókulccsal. Ezután a lemez alján, középen kiálló fület forgassa a kívánt irányba. Ha a fül középen áll elvileg ez az alaphelyzet. Ha a fület az óramutató járásával egyező irányba forgatja el a kemence jobb oldalának hőmérsékletet emeli. Ha a fület az óramutató járásával ellenkező irányba forgatja a kemence bal oldala lesz melegebb. Fontos tudni, hogy egyszerre csak keveset forgasson bármelyik irányban is kb. 1-1,5cm. Az állítás után legalább 1 órának kell eltelnie ahhoz, hogy teljes hatását kifejtse. Ezen időn belül ne állítson újra. Miután elforgatta a fület húzza meg a meglazított anyákat.

A másik fontos beállítás a hertek eleje és háta közötti különbség. Ezt bizonyos határok között a kemence kéménykivezetésénél kialakított csappantyúval oldhatja meg. Ez a szerkezet szintén a kemence megbontása nélkül hozzáférhető a tetőlemezen kivezetett kéménycsonk oldalán. Mielőtt hozzányúlna a rudazathoz mindig jelölje be a pillanatnyi pozícióját, hogy később ha szükséges vissza tudja állítani az eredeti helyére. Miután megjelölte egy 13-as villáskulccsal lazítsa meg a rögzitőanyát. Ha rudazatot lefelé mozgatja a hertek eleje lesz hidegebb a háta pedig melegebb. Fordított rudazatelmozdulás fordított eredmény hoz. Ebben az esetben is igaz a korábban leirt 1 óra idő a teljes hőátrendeződésre.

Abban az esetben a még mindig eltérést tapasztalna lehetősége van terelőlemezek használatára ( 2-7 fejezet)
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ELSŐ VETÉS

A felfűtés utáni első vetéstől ne várjunk tökéletes eredmény, de azért ha betartunk egy-két jó tanácsot nagyban javíthatjuk a végtermék minőségét.

1- A hertek legyenek abszolult tiszták.

2- Mivel a kemence igen sokat ment üresen  állítsuk vissza a hőmérsékletet legalább 20C-al a vezérlőn. Minden hertre gözöljünk rá egy egészen picit majd néhány perc elteltével nyissuk ki a tipliket és az összes ajtót. Várjuk meg, míg a kemencén újra elindul az égőfely. Ekkor csukjuk be a tipliket és az ajtókat, valamint állítsuk a hőfokot a kívánt sütési értékre.

3- Vetéskor, ha vetőszerkezettel vetünk, mindenképpen két vetős technológia alkalmazzunk.

4- A kenyereket különösen jól mossuk le, és használjuk az átlagosnál több gőz.

5- Az első 15 percben semmiképpen ne nyitogassuk az ajtókat.

6- 15 per eltelte után tartsuk szemmel az árut ,de ne forgassuk, hogy kisütés alkalmával egyértelműen megállapítható legyen az állítás mértéke és helye.

7- Kisütéskor követhető sorrendben szedje ki a terméket a késöbbi elemzések leegyszerűsítése érdekében.
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TERELŐLEMEZEK ÉS HASZNÁLATUK

Minden hert tetején terelőlemez tartó sínek vannak kialakítva.

Ezekbe a gyártótól megvásárolható hőterelő lemezeket lehet berakni.

Terelőlemezt mindig oda kell rakni ahol a kemence melegebb. Illessze a terelőlemezt az ajtó felöl a sínek közé majd tolja a kívánt helyre.
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SÜTÉS VETŐSZERKEZETEN

A kemencéhez vásárolható vetőszerkezet, rozsdamentes lemezből és ötvözött aluminiumbol készül csapágyazott görgőkkel. 

A kemence alsó beakasztásu vetőszerketetet képes fogadni igy nincsenek a hagyományos értelemben vett VETŐKAMPÓK, melyek zavaróak voltak a kisütéskor, és plussz munkát adtak  az állandó le/fel hajtogatással.

Minden esetben min. két vetőszerkezettel vessünk. Helyezzük a kenyereket a vetőszerkezetre, majd ajtónyitás után húzzuk be mind a kettőt egymás mellé. Zárjuk be az ajtót, ha szükséges adjunk gőzt, inditsuk a sütésidő számlálóját.

Végezzuk el fent leirt müveletet minden herten fentről lefelé, vagy lentrő felfelé.

Kisütéskor mindig abban a sorrendben süsünk ki, ahogyan vetettünk. Tehát ha elöször a felső hertre vetettünk akkor elöszőr ezt a hertet szedhjük ki.
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GÁZÉGŐ KARBANTARTÁSA

A gáz ill. olajégő az egyik leg kényesebb alkatrésze a kemencének. Nem az előírásoknak megfelelő üzemeltetése rövid idő alatt tönkreteszi a kemence létfontosságú belső szerketezi elemeit. Az égőfejek karbantartását mindig szakemberrel kell végeztetni. Havonta legalább egy alkalommal át kell vizsgálni, valamint a lisztport és egyéb szennyeződéseket el kell távolítani.

Amenyiben az égőn állítani kell, minden esetben műszeres beállítást kell végezni, mely minden fontos tüzeléstechnikai paramétert rögzít. Ennek eredményét nyomtatásban  és hitelesítve őrízze  meg. Az műszeres tüzeléstechnikai jegyzökönyv hiánya a garancia azonnali megvonását redményezi. Rosszul beálított egőfej pár nap alatt képes olyan mértékü elkormolódást eredményezni, mely igen drága eljárással takarítható ki ill. szélsőséges esetekben födarabcserét eredményezhet. Kérjük erre legyen különösen tekintettel.
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FÜSTGÁZT KERINGETŐ VENTILÁTOR

A füstgázt keringető ventilátor nagyon fontos eleme a kemencének ezért kiemelt figyelmet érdemel. A gyárban előre felszerelt és beállított ventilátor menet közben külön karbantartást nem igényel. Gondoskodni kell azonban arról, hogy a járókereket forgató motornak megfelelő hűtése legyen. Ha a kemencét közel telepíti a faltól, vagy a helyi viszonyok nem garantálják a max. 30C-os környezeti hőmérsékletet, a motorhoz friss levegőt kell jutatni. A keringető járókerék egybe van épitve a motorral. A motor csapágyainak kb. 2000-óra a garantált futamideje. Ez idő elteltével fel kel készülni a csapágyazásra.

Ha egyértelműen megálapítottuk, hogy a csapágyazás szükségessé vált az haladéktalanul ell kell végezni, mert ha így használja, további alkatrészek sérülhetnek. A gyártotól vásárolhat tartalék ventilátort kompletten, vagy külön motort és járókereket. Ha rendelkezik tartalék ventilátorral a ventilátor csere igen rövid (kb 1-1,5 óra) alatt elvégezhető. Ha a helyszínen csapágyazza a ventilátor a szét és összeszerelés ugyan ennyi időt vesz igénybe, de mivel a járokereket le kell sajtolni a motor tengelyéről, a helyi felszerszámozottság nagyban befolyásolja a kivitel várható időtartamát.

Csapágyazás esetén Simens motornál a csapágy száma a következő: 1 db 6205

                                                                                                    1 db 6206
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hütőventinlátor

A hütőventintinlátor azt a célt szolgálja, hogy az elektromos szekrény mögötti térben áramoltassa a levegőt. Mivel ennek az iránya lentröl felfelé, a beszivott lisztpor idővel lerakodik a ventinlátorban. A lisztpor eltávolitásárol havonta egyszer gondoskodni kell.
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elektromos vezérlő szekrény

Kémény


NA180











Víz ½’ külső menet


3X380 5x2mm réz





Gáz ¾’


lefolyó





Hossz: 		3250mm


Magasság: 	2200mm


Szélesség:	1830mm








